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© Verbundstoff aus zwei Oder mehreren reaktionsfahigen Komponenten. 



© Es wird ein Verbundstoff aus zwei Oder mehreren miteinander reaktionsfahigen Komponenten beschrieben, 

^ der dadurch gekennzeichnet ist, dafl er die Komponenten in mindestens zwei unterschiedlichen, voneinander 

^ abgegrenzten Bereichen gleicher oder verschiedener Gestalt enthalt, und vorzugsweise mindestens zwei 

^ unterschiedliche Bereiche eine unterschiedliche Farbe aufweisen. Vorzugsweise besteht ein soicher Verbundstoff 

© aus zwei oder mehreren ubereinanderliegenden parallelen Schichten. Die Verbundstoffe eignen sich inbesondere 

^3 zur Verwendung in der Gummiindustrie, wie z.B. zur Herstellung von Bindeschichten zur Reifenrunderneuerung 

^ nach dem Kaltverfahren, oder von Reifenlaufflachenmischungen. 

yj) 
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Die Erfindung betrifft Verbundstoffe aus zwei Oder mehreren miteinander reaktionsfahigen Komponen- 

ten. 

Auf verschiedenen Gebieten der Technik ist es erforderlich, Substanzmischungen, die reaktionsfahige 
Bestandteile enthalten, die miteinander reagieren konnen, herzustellen, zu lagern und zu verarbeiten. Um 

5 eine vorzeitige Reaktion der Bestandteile untereinander zu verhindern, ist es oft erforderlich, diese 
Bestandteile erst kurz vor ihrer Verarbeitung zu mischen, Oder aber unter besonderen Bedingungen 
und/oder mit bestimmten Zusatzen zu lagern. Bei der Herstellung einer solchen Mischung erst kurz vor der 
Verarbeitung werden die einzelnen Bestandteile meist getrennt voneinander dem Endverarbeiter bereitge- 
stellt, der dann die Vermischung selbst vornehmen mufl, was in der Regel geschultes Fachpersonal 

w erfordert, sowie einen zusatzlichen apparativen Aufwand. AuBerdem sind die oft erforderlichen genauen 
mengenmafligen Zusammensetzungen auf der Anwenderseite meist schwierig einzustellen und einzuhalten, 
wodurch es bei der Weiterverarbeitung zu betrachtlichen Mangeln in der Verarbeitbarkeit und/oder Qualitat 
der Endprodukte kommen kann. 

Aufgabenstellung der vorliegenden Erfindung ist es deshalb, die vorstehend genannten Nachteile zu 

75 vermeiden, und ein Verbundmaterial bereitzustellen, das die einzelnen Bestandteile bereits in den richtigen 
Mengenverhaltnissen enthalt, als solches direkt bezogen und gelagert werden kann, direkt weiterverarbeitet 
werden kann, und bei dem vorzugsweise eine visuelle Beurteilung der Mischung der einzelnen Komponen- 
ten des Verbundsystems durchgefuhrt werden kann. 

Diese Aufgabenstellung wird mit dem erfindungsgemaflen Verbundstoff gema/3 Anspruch 1 gelost, der 

20 aus zwei Oder mehreren miteinander reaktionsfahigen Komponenten besteht, und der dadurch gekennzeich- 
net ist, da/3 er die Komponenten in mindestens zwei unterschiedlichen, voneinander abgegrenzten Berei- 
chen gleicher oder verschiedener Gestalt enthalt. 

Zweckmaflige Ausgestaltungen davon sind Gegenstand der Anspruche 2 bis 1 1. 

Vorzugsweise liegt der Verbundstoff in Form einer Schichtstruktur vor, in der die einzelnen, aus den 
25 Bestandteilen gebildeten Bereiche von aneinanderliegenden Schichten gebildet werden. Vorzugsweise 
werden die einzelnen Bereiche durch ubereinanderliegende parallele Schicht gleicher, und insbesondere 
verschiedener Dicke ausgebildet. 

Figur 1 zeigt ein Beispiel eines erfindungsgemaflen Verbundstoffes aus zwei ubereinanderliegenden 
parallelen Schichten gleicher Dicke aus den Komponenten (1) und (2). 
30 Figur 2 zeigt ein erfindungsgemafles Verbundsystem ahnlich dem der Figur 1 , das aber eine sandwich- 

artige Struktur aufweist, d.h. zwei dunnere Schichten aus der Komponente (2) sind auf die dickere 
Mittelschicht der Komponente (1) aufgebracht. 

Obwohl die Zahl der in dem erfindungsgematfen Verbundstoff enthaltenen Komponenten nicht begrenzt 
ist, und sich nach der Art und Anwendung des Verbundstoffs richtet, enthalten bevorzugte Ausfuhrungsfor- 
35 men in der Regel zwei bis sechs verschiedene Bestandteile, vorzugsweise zwei bis drei und insbesondere 
zwei reaktionsfahige Komponenten unterschiedlicher chemischer und/oder physikalischer Zusammenset- 
zung. 

Vorzugsweise besitzen dabei Bereiche mit Komponenten der gleichen chemischen und/oder physikali- 
schen Zusammensetzung auch die gleiche Farbe. 

40 Erfindungsgemafl wird somit ein Verbundstoff aus zwei Oder mehreren reaktionsfahigen Komponenten 

bereitgestellt, die sich bevorzugt hinsichtlich ihrer Farbe unterscheiden, und in dem die miteinander 
reaktionsfahigen Komponenten getrennt voneinander vorliegen. Aus diesem Verbundstoff laflt sich dann 
eine hochreaktive Endmischung herstellen, indem man den erfindungsgema/ten Verbundstoff, der vorzugs- 
weise aus mindestens zwei aufeinanderliegenden Schichten besteht, in einer entsprechenden Mischvorrich- 

45 tung, vorzugsweise einem Kneter, Extruder, Kalander oder Walzwerk homogenisiert, wobei insbesondere 
durch eine Farbung der einzelnen Komponenten leicht feststellbar ist, wann diese Homogenitat erreicht ist. 
Auf diese Weise lafit sich die Lagerfahigkeit derartiger Mischungen wesentlich erhohen bzw. bei gleicher 
Lagerfahigkeit wie bisher eine wesentlich hohere Reaktivitat im gemischten Zustand erreichen. Letzteres 
fuhrt zu verkurzten Reaktionszeiten und damit verbunden zu erhohter Wirtschaftlichkeit. 

50 Der Durchmischungsgrad kann erfindungsgematf auch durch eine Materialanalyse festgestellt werden. 

Vereinfacht wird die Anwendung jedoch bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung, bei der die 
Bereiche unterschiedlich gefarbt sind. Hierbei kann die Feststellung der ausreichenden Durchmischung 
visuell erfolgen. 

Neben dem Vorteil einer leichten visuellen Beurteilung der grundlichen Durchmischung, die durch die 
55 Mehrfarbigkeit der einzelnen Komponenten ermoglicht wird, liegt ein besonderer Vorteil auch darin, da/? das 
Vermischen in ublichen und leicht zu bedienenden Apparaturen vorgenommen werden kann, vorzugsweise 
mit einem Extruder, was erheblich wirtschaftlicher ist als ein Vermischen z.B. auf einem Walzwerk. Durch 
Anwendung eines Extruders statt eines Walzwerkes ist es auch moglich, wesentlich geringere Materialdik- 
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ken der Mischung herzustellen, wodurch Einsparungen erzielbar sind. Eine geringe Materialdicke kann fur 
einzelne Anwendungen, wie z.B. fur die bevorzugte Anwendung bei der Reifenrunderneuerung, besonders 
vorteilhaft sein, weil bei einer derartigen Anwendung z.B. nur die Bindeschicht fur die Kaltvulkanisation, die 
die Verbindung zwischen dem neuen Laufstreifen und der alten Gummischicht auf der Karkasse, die 
5 runderneuert wird, herstellt, auszubilden ist. 

Die erfindungsgema/ten Verbundstoffe enthalten bevorzugt solche Komponenten, die sich gut fur eine 
Vermischung in den vorstehend ais bevorzugt genannten Mischvorrichtungen eignen, wie z.B. in Knetern, 
Extrudern, Kalandern Oder auch Walzwerken. 

Neben der vorstehend bereits genannten Anwendungsmoglichkeit des erfindungsgemaflen Verbunds- 

w ystems zur Herstellung der Bindeschichtmischung fur die Reifenrunderneuerung ist eine weitere zweckma- 
flige Anwendungsmoglichkeit auch die Herstellung der eigentiichen vulkanisierbaren Lauffiachenmischung 
fur die Runderneuerung von Autoreifen, wobei erfindungsgemafl ebenfalls das zu vulkanisierende Material 
zur Erhohung der Lagerstabilitat in getrennten Schichten vorgesehen werden kann, und erst im Extruder 
Oder auch im Walzwerk homogen gemischt und dann zur Vulkanisation auf die Karkasse aufgebracht wird. 

;5 Erfindungsgema/3 kann es in einigen Fallen zweckmafliger sein, auch mit mehr als zwei Schichten zu 

arbeiten, z.B. mit drei, vier oder mehr Schichten, wobei dies insbesondere davon abhangt, wieviele 
miteinander reaktionsfahige Bestandteile, die die normale Lagerfahigkeit verringern konnten, in der Mi- 
schung vorhanden sind, und voneinander getrennt gehalten werden sollen. 

Die Lagerfahigkeit kann auch noch durch Zwischenschichten erhoht werden, die gegenuber einer 

20 Reaktion zwischen Komponenten benachbarter Schichten sozusagen isolierend wirken, weil sie die Wande- 
rung reaktionsfahiger Bestandteile aus einer Schicht in die andere Schicht erschweren. Auf dem Gebiet der 
Bindeschichtmischungen oder von Vulkanisationsmischungen wird als isolierende Zwischenschicht vorzugs- 
weise ebenfalls eine Gummimischung verwendet. 

Da fur die Zusammensetzung des Endgemisches die genaue Einhaltung der Proportionen der einzelnen 

25 Komponenten wesentlich ist, und eine gute Weiterverarbeitung des Endgemisches uberhaupt erst ermog- 
licht, ist es insbesondere zweckmaflig, da/5 auch die einzelnen Bereiche, z.B. die einzelnen Schichten 
selbst, moglichst exakt ausgebildet sein sollen, also z.B. keine gro/ten Schwankungen in den Ausma/ten, 
z.B. der Dicke der Schicht, aufweisen sollen. 

Die Herstellung der erfindungsgemaflen Verbundstoffe kann auf eine fur derartige Strukturen an sich 

30 ubliche Weise erfolgen, z.B. indem man auf eine Schicht einseitig oder beidseitig eine weitere Schicht 
aufbringt z.B. durch Coextrusion einer anderen Komponente, oder durch Aufbringen einer Losung der 
Komponente in einem geeigneten Losungsmittel und nachfolgende Entfernung des Losungsmittels, oder 
durch Spruhbeschichtung, usw. 

Nachfolgend soil eine erfindungsgema/te Ausfuhrungsform und deren Verwendung am Beispiel einer 

35 Bindeschicht zur Verwendung bei der Runderneuerung von Autoreifen durch Kaltvulkanisation beschrieben 
werden, es ist aber selbstverstandlich, da/3 das Beispiel der Bindeschicht nur zur besseren Veranschauli- 
chung erfindungsgema/ter Ausfuhrungsformen dienen soli, und die erfindungsgemaflen Ausfuhrungsformen 
deshalb nicht auf diese Anwendung beschrankt sind. 

Bei der Runderneuerung von Reifen, insbesondere fur Kraftfahrzeuge, wird die Laufflache und die 

40 Seitenwandplatte von abgefahrenen Reifen erneuert. Dies kann durch Heitfvulkanisation oder durch Kaltvul- 
kanisation erfolgen. 

Bei der Kaltvulkanisation werden bereits vorvulkanisierte Laufstreifen eingesetzt und es mu/3 lediglich 
eine Verbindung zwischen diesen bereits vorvulkanisierten Laufstreifen und der Karkasse hergestellt 
werden. Diese Verbindung wird durch Vulkanisation einer Zwischenschicht aus einer speziell dafur konzi- 
45 pierten Kautschukmischung hergestellt. 

Diese Bindeschicht kann als Einkomponenten-Mischung auf den Laufstreifen oder die Karkasse aufge- 
bracht werden, und der Laufstreifen dann anschlieflend auf die Karkasse. Die Vulkanisationsgeschwindigkeit 
der Bindeschicht ist, bedingt durch den Einflu/3 auf die Lagerfahigkeit, eingeschrankt. 

Bei der Verwendung einer in zwei Komponenten getrennten Bindeschicht wird diese auf einem 
so Walzwerk vermischt, dann auf den Laufstreifen aufgebracht, und dieser anschlie/tend auf die Karkasse 
aufgebracht. Der Vorteil des Zweikomponenten-Materials ist eine wesentlich schnellere Vulkanisationsge- 
schwindigkeit, da eine vorzeitige Anvulkanisation wahrend der Lagerung durch die Trennung der miteinan- 
der reagierenden Vernetzungsmittel verhindert wird. Ein Nachteil dieses Zweikomponenten-Materials be- 
steht aber in der schlechten Prufmoglichkeit der Einzelkomponenten bzw. deren Einsatzmengen beim 
55 Vermischen, was zu einer stark unterschiedlichen Vulkanisationsgeschwindigkeit fuhren kann. Eine Vermi- 
schung im Extruder ist nur schwer moglich. 

Diese Nachteile lassen sich unter Verwendung eines erfindungsgemaflen Verbundstoffes, bei dem 
beide Komponenten bereits als Verbund im richtigen Mengenverhaltnis vorliegen, vermeiden. Es lassen 
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sich ahnlich schnelle Vulkanisationsgeschwindigkeiten wie bei der Verwendung des "getrennten" 
Zweikomponenten-Systems erzielen. 

Das Vermischen der einzelnen Komponenten des erfindungsgemaflen Verbundsystems kann z.B. auf 
einem Walzwerk, oder insbesondere durch einen Mischextruder erfolgen. Auf diese Weise lassen sich alle 
5 durch wahrend des Runderneuerungsverfahrens aus wechselnden Mengenverhaltnissen bei der bisherigen 
Anwendung von Zweikomponenten-Systemen auftretenden Unsicherheiten vermeiden. 

In einer erfindungsgema/3 besonders bevorzugten Ausfuhrungsform besteht der Verbundstoff aus zwei 
parallel ubereinanderliegenden Schichten z.B. aus einer dunneren und einer dickeren. Die dicke Schicht 
besitzt dabei bevorzugt eine dunkle Farbe, und die dunnen Schichten eine helle Farbe. 
io Diese erfindungsgemafien Verbundstoffe besitzen hervorragende Eigenschaften zur Herstellung einer 

Bindeschicht fur die Kaltvulkanisation von Reifen. Die Herstellung der erfindungsgemaflen 
Mehrkomponenten-Materialien (Verbundstoffe), und insbesondere von Verbundstoff en zur Verwendung als 
Bindeschicht fur die Runderneuerung von Autoreifen, oder auch als Vulkanisationsmischung in der Gummi- 
industrie, kann auf konventionellen Maschinen erfolgen. Damit die erfindungsgema/3 erzielbaren Vorteile voll 
75 genutzt werden konnen, sollen beide Komponenten fest miteinander verbunden sein. 

Dies kann durch ein Zusammenkleben der Kontaktflachen unter Einwirkung geringer mechanischer 
Drucke erfolgen, wodurch eine dauerhafte ganzflachige Verbindung zustande kommt. Fur bestimmte 
Anwendungen (z.B. beim Vermischen auf einem Walzwerk) kann auch eine nur partielle Verbindung der 
Komponenten ausreichend sein. Die Verbindung mu/3 nicht zwingend z.B. durch Aufeinanderkleben der 
20 einzelnen Schichten hergestellt sein, sondern sie kann auch auf mechanische Art (z.B. durch Versplei/ten) 
erreicht werden, usw. 

Wesentlich ist insbesondere die Maflhaltigkeit der Einzelkomponenten, d.h. ihr Vorliegen in dem 
gewunschten Mengenverhaltnis, weil dies direkt die Eigenschaften des Endproduktes beeinfluflt. 
Das Zusammenbringen der Einzelkomponenten kann z.B. auf folgende Weise geschehen: 
25 a) Kalandrieren einer Komponente und anschlie/tendes Aufbringen dieses Materials auf die nachfolgend 
kalandrierte zweite Komponente; 

b) Kalandrieren einer Komponente, die anschlie/tend geschnitten und in entsprechender Abmessung auf 
aus der zweiten Komponenten extrudierte Futterstreifen aufgebracht wird; 

c) Zusammenbringen der Komponenten durch Coextrusion der einen Komponente auf eine andere, z.B. 
30 in einem Arbeitsgang unter Verwendung eines Extruders mit Unterspritzvorrichtung; und 

d) mechanische Verbindung der beiden Komponenten, z.B. durch Versplei/ten, Verflechten usw. 

Wie bereits vorstehend erwahnt, sind die im Zusammenhang mit der Anwendung auf dem Gebiet der 
Reifenrunderneuerung angefuhrten erfindungsgemaflen Ausfuhrungsformen, Herstellungsweisen usw. nicht 
auf das Gebiet der Reifenrunderneuerung beschrankt, sondern sind auch fur andere Anwendungsgebiete, 

35 wie z.B. den vorstehend genannten, und insbesondere auf anderen Bereichen der Gummiverarbeitung und 
der Kunststoffverarbeitung, einsetzbar. Gegebenenfalls kann es dann zweckmatfig sein, an die Herstellung 
der vorstehend im Zusammenhang mit der Reifenrunderneuerung beschriebenen 2- oder 3-Schichtstruktu- 
ren noch weitere Arbeitsgange anzuschlie/ten, die die Moglichkeit des Vermischens von weiteren zusatzli- 
chen Komponenten ermoglichen. 

40 Die nachfolgenden Beispiele sollen die Erfindung naher erlautern, ohne sie darauf zu beschranken. 

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich Mengen- und Prozentangaben auf das Gewicht, Tempe- 
raturangaben auf die Celsius-Skala. 

Beispiel 1 
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Verbundstoff aus reaktionsfahigen Komponenten 


f\UI 1 1 pUflfc;! 1 It? Dt/oldllU LtJI I 


Z.UMI Del j|Jlcl 


A nhr 

\Jl II 


R nhr 


l_j CN 1 1 1 oU 1 1 yj% II 


Naturkautschuk mit ML(1 +4) = 50 




100 


100 


100 


Hocharomat. Mineralol 




15 


11 


13 


Rui3 N 375 




34 


0 


17 


hochaktive Kieselsaure 




0 


30 


15 


Phenolharz 


Koresin 


3 


3 


3 


Titandioxid 


Bayertitan A 


0 


5 


2,5 


ZnO 


ZnO RS 


5 


5 


5 


Farbpigment 


Gelb 


0 


0.5 


0.3 


Stearinsaure 




2 


2 


2 


Antioxidant 


IPPD 


1,5 


0 


0.8 


Alterungsschutz 


TMQ 


1.5 


0 


0,8 


Schwefel unlosl. 


Schwefel 


5 


0 


2,5 


Sulfenamidbeschleuniger 


CBS 


1 


2 


1,5 


Guanidinbeschleuniger 


DPG 


0 


2 


1 



20 



25 



30 



Verwendete Abkurzungen: 
IPPD 
TMQ 
CBS 
DPG 
phr 



N-Phenyl-N-(1 .3-dimethylbutyl)-p-phenylendiamin 
1.2-Dihydro-2.2.4-trimethylchinolin 

Benzothiazyl-2-cyclohexyl-sulfenamid t 
Diphenylguanidin 
parts per hundred rubber 

Aus den Komponenten A und B wurde ein erfindungsgemafler Verbundstoff aus zwei Schichten gema/3 
der Figur 1 hergestellt, sowie ein Verbundstoff aus drei Schichten gema/J der Figur 2. Die obere Schicht 
des Verbundstoffes gema/3 Figur 1 bestand aus der Komponente B, und die untere Schicht aus der 
Komponente A. In dem Verbundstoff gemafl Figur 2 bestanden die dunnen Schichten (2) jeweils aus der 
Komponente B. Die Dicke der Schichten (1) und (2) wurden so gewahlt, dafl die Komponenten A und B im 
Verbundstoff im Gewichtsverhaltnis 1:1 vorlagen. Die Gesamtdicke der Verbundstoffe betrug ca. 0.3 bis 0,5 
cm. 
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Vergleichsbeispiel 

Als Meflgrofle fur die Veranderung des Materials wahrend der Lagerung wurde die Mooney-Viskositat 
(nach DIN 53523) herangezogen. 

Eine fur die anschlie/Jende Weiterverarbeitung des Materials unerwunschte Bildung von Vernetzungs- 
stellen kann uber den Viskositatsanstieg beschrieben werden. 

Aus Grunden der Zeitverkurzung wurde die Lagerung bei erhohter Temperatur (50* C) durchgefuhrt. 
A = Lagerung des vermischten Materials 

B = Lagerung des erfindungsgemaflen 2-Schichten-Materials (Vermischen erfolgte hier erst nach 
Lagerung). 

Die Veranderung der Viskositat erfolgt in % vom Ausgangswert 
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Lagerdauer A B 
(Tage) 

0 0 0 

2 +14 +6 

4 +57 +10 

6 vulkanisiert +12 

8 +13 

10 +27 

12 vulkanisiert 



20 Anmerkung: 

Eine Veranderung der Viskositat um 20 % kann bereits erhebliche Auswirkungen auf die Weiterverar- 
beitung haben. 

In den in Beispiel 1 beschriebenen erfindungsgemaflen Verbundstoffen besitzt die dicke Schicht eine 
25 schwarze Farbe, die dCinne Schicht eine blaue Farbe. 

Patentanspru che 

1- Verbundstoff aus zwei Oder mehreren miteinander reaktionsfahigen Komponenten, 
30 dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Verbundstoff die Komponenten in voneinander abgegrenzten Bereichen mit gleicher oder 
verschiedener Gestalt enthalt. 

2. Verbundstoff nach Anspruch 1 , 
35 dadurch gekennzeichnet, 

da/3 die Bereiche farblich unterscheidbar sind. 

3. Verbundstoff nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

40 dafl er zwei bis sechs, vorzugsweise zwei bis drei miteinander reaktionsfahige Komponenten unter- 

schiedlicher chemischer und/oder physikalischer Zusammensetzung enthalt. 

4. Verbundstoff nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

45 da/3 er eine Schichtstruktur aufweist, in der die Bereiche von ubereinanderliegenden, vorzugsweise 

parallelen Schichten, insbesondere mit unterschiedlicher Dicke gebildet werden. 

5. Verbundstoff nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

so da/3 Bereiche mit gleichen Komponenten der gleichen chemischen oder/und physikalischen Zusam- 

mensetzung die gleiche Farbe besitzen. 

6. Verbundstoff nach einem der vorhergehenden Anspruche. 
dadurch gekennzeichnet, 

55 da/3 die Bereiche direkt aneinandergefugt sind. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
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da/3 zwei Oder mehrere benachbarte Schichten durch eine dunne Zwischenschicht und/oder Klebe- 
schicht voneinander getrennt sind. 

8. Verbundstoff nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

dafi er auf Knetern, Extrudern, Kalandern oder Waizwerken so verarbeitbar ist, da/3 die Komponenten 
der abgegrenzten Bereiche innig miteinander vermischt werden. 

9. Verbundstoff nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
io dadurch gekennzeichnet, 

dafl er als reaktionsfahige Komponenten Kautschukmaterialien, zusammen mit geeigneten Vernetzungs- 
oder Beschleunigersystemen enthalt. 

10. Verbundstoff nach Anspruch 9, 
75 dadurch gekennzeichnet 

dafl er aus Komponenten besteht, die nach einem Vermischen der Bereiche miteinander eine vulkani- 
sierfahige Gummimischung ergeben. 

11. Verbundstoff nach Anspruch 9 oder 10, 
20 dadurch gekennzeichnet, 

da/3 er die Komponenten einer Bindeschicht zur Reifenrunderneuerung nach dem Kaltverfahren enthalt. 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



BNSDOCID: <EP Q496202A2 I > 



EP 0 496 202 A2 




77^ZZZZZZZZ/ZZZZS 



Fig. 2 



zzzzzzzzzzz^zzzzzzz 



BNSOOCIO: <EP_0496202A2_L> 



8 



® 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patent Offic 
Office europeen des brevets 



© Veroffentlichungsnummer: 0 496 202 A3 



EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



© Anmeldenummer: 92100146.7 
@ Anmeldetag: 07.01.92 



© mt.CiA B29B 11/14, B29B 11/04, 
C08J 3/22, B32B 25/04, 
B32B 27/26, //B29K21/00 



® Prioritat: 24.01.91 DE 9100812 U 

@ Veroffentlichungstag der Anmeldung: 
29.07.92 Patentblatt 92/31 

© Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE CH DE DK ES FR GB GR IT LI LU NL PT 
SE 

® Veroffentlichungstag des spater veroffentlichten 
Recherchenberichts: 13.01.93 Patentblatt 93/02 



© Anmelder: GUMMIWERK KRAIBURG GMBH & 
CO. 

Teplitzer Strasse 20 
W-8264 Waldkraiburg(DE) 

© Erfinder: Schmidt, Fritz 

Johann-Strauss-Strasse 10 
W-8264 Waldkraiburg(DE) 
Erfinder: Maier, Peter 
Haselbach 15 
W-8261 Aschau(DE) 
Erfinder: Theivogt, Joachim 
Lindenstrasse 34 
W-8261 Jettenbach(DE) 
Erfinder: Schmidt, Thorsten 
Blumenstrasse 4 

W-8264 Waldkraiburg-Niederndorf(DE) 

© Vertreter: Huber, Bernhard, Dipl.-Chem. et al 
Patentanwalte H. Weickmann, Dr. K. Ftncke 
F.A. Weickmann, B. Huber Dr. H. Liska, Dr. J. 
Prechtel Kopernikusstrasse 9 Postfach 86 08 
20 

W-8000 Munchen 86(DE) 



© Verbundstoff aus zwei Oder mehreren reaktionsfahigen Komponenten. 



© Es wird ein Verbundstoff aus zwei Oder mehre- schungen. 
£J ren miteinander reaktionsfahigen Komponenten be- 
" schrieben, der dadurch gekennzeichnet ist, da/3 er 
^ die Komponenten in mindestens zwei unterschiedli- 
© chen, voneinander abgegrenzten Bereichen gleicher 
^ Oder verschiedener Gestalt enthalt, und vorzugswei- 
CO se mindestens zwei unterschiedliche Bereiche eine 
2 unterschiedliche Farbe aufweisen. Vorzugsweise be- 

steht ein solcher Verbundstoff aus zwei Oder mehre- 
© ren ubereinanderliegenden parallelen Schichten. Die 
q Verbundstoffe eignen sich inbesondere zur Verwen- 
LU dung in der Gummiindustrie, wie z.B. zur Herstellung 

von Bindeschichten zur Reifenrunderneuerung nach 

dem Kaltverfahren, oder von Reifenlaufflachenmi- 



BNSDOCID: <EP_0496202A3_I_> 



Rank Xerox (UK) Business Services 



Europaische 
Patcntamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nunmcr 4 



EP 92 10 0146 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Katcgorie 



des Dolcomtots mh Aagthe, sowcit erforderlicb, 
dtf maflgtb lichen Tgte 



Aaspruch 



•CLASSIFICATION OCR 
ANMELOUNC (lot. 0.5 ) 



X 
A 



EP-A-0 168 188 (EXXON RESEARCH ANO 
ENGINEERING COMPANY) 

* Seite 3, Zeile 5 - Seite 5, Zeile 4 * 

* Seite 7, Zeile 11 - Seite 8, Zeile 7 * 

* Seite 9, Zeile 5 - Zeile 6 * 

* Anspruche 1-18 * 



1,3,4, 

7-10 

11 



B29B11/14 

B29B11/04 

C08J3/22 

B32B25/04 

B32B27/26 

//B29K21:00 



DE-B-1 073 197 (THE B. F. 
COMPANY) 

* das ganze Dokument * 



GOODRICH 



PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 5, no. 127 (M-83)(799) 15. August 

1981 

& JP-A-56 064 849 ( NIPPON G0SEI GOMU K.K. 
) 2. Juni 1981 

* Zusammenfassung * 

FR-A-1 527 733 (RALLI B0N0ITE LIMITED) 

* Seite 2, linke Spalte, Zeile 18 - Zeile 
44 * 

* Seite 4, linke Spalte; Beispiele 1-5 * 



1,2,5,11 



1,3,8-10 



1-3.5,9, 
10 



RECHEROflEftTE 
SACHCEBIETE (Int. CI. 5 ) 



C08J 

C08K 
B32B 
B29B 
B29C 



Der vortiegende Rccfaq chenbericfat wurdc fur aile Patent anspruche crsteilt 



DEN HAAG 



28 0KT0BER 1992 



M0LT0 PIN0L F.J. 



s 

at 
C 
*. 

o 



KATECOR1E DER G EN ANN TEN DOKUMENTE 

X : von besonderer Bedeutung alien betrachtet 

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mix einer 

an der en Veroffentlichung d end ben Kategorie 
A : technologischer Htatergrund 
O : nicntsdirifttiche Off enbarung 
P : Zwisdieniiteratur 



der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatxe 
Uteres Patent dokument, das jedoch erst am oder 
aach dera Anmeldedaturo veroffentlicht word en 1st 
: in der AnroeJdung angefUhrtes Dokument 
aus andern Grtladen angefUhrtes Dokument 



A : Mitgiied der gidchen Patentfamilie, UbereinsrJiamendes 
Dokument 



BNSOOCID: <£P O496202A3_l_> 



